Einstellungsanleitung fiir Bander,
Verriegelung und Bodendichtung

ACHTUNG

Wichtige Hinweise - Vor Montage beachten!

® Bitte beachten Sie vor der Montage der Tiir folgende Punkte,
um einen moglichen Garantie-Verlust zu vermeiden.

@ Priifen Sie bitte vor dem Einbau die MafBe und Ausfiihrung der Tiir.

©® Reklamieren Sie sichtbare Méngel sofort!
Tiiren mit Mé@ngeln nicht einbauen!

® Beachten Sie die DIN-Richtung.
Die DIN-Richtung ist immer von der Tiir-Innenseite gesehen.
Die Bandseite ist dieTiir-Innenseite.
Die Tiir ist zwingend nach innen 6ffnend einzubauen.

o Behandeln Sie fachgerecht Holztiiren vor dem Einbau mit einem
geeigneten Oberflachenanstrich (Rahmen rundum, Tiirblatt beidseitig).

® Haben Sie Fragen zum Einbau? Bitte kontaktieren Sie lhren Verkéufer.

@ Weiterhin gelten unsere allgemeinen Garantiebedingungen!
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ANUBA DUPLEX 321 (320)

Wichtige Montage- bzw. Demontagehinweise

Edelstahl-Mittelhiilse

Nach dem Einbau des Bandes kénnen die Einstellungen wie unten beschrieben ausgefiihrt werden. Zuletzt wird die Edelstahl-
Mittelhiilse auf die Rolle des Fltigellappens aufgeklipst. Sollte eine Demontage des Bandes notwendig sein, weil das Trblatt
nochmals ausgehangt werden soll, muss die Edelstahl-Mittelhiilse entfernt werden, damit sie nicht beschadigt wird. Die Tiire wird
dabei gedffnet. Dann kann man von der bandgegeniiberliegenden Seite aus zwischen dem Bandmittelteil und dem Bandober-/
Bandunterterteil die Mittelhilse mit dem schmalen Schraubendreher von der Bandrolle driicken.

Bandausfiihrung mit Bandkappen (optional), Band-Typ ANUBA DUPLEX 320
Bandkappen (briiniert oder messingfarbig lieferbar) sind vor Einstellung oder Aushéngen des Fliigels aus alle drei Bandteilen an
allen Bandern zu entfernen. Schliesslich sind die Bandkappen wieder anzuklipsen.

Achsbolzen entfernen / ei

Das Duplex Haustiirband wird serienméRig mit einer Aushangesicherung geliefert deswegen ist es notwendig vor dem Entfernen
des Achsbolzens die obere Sicherungsschraube (SI) an allen Bandern nachzulassen und erst dann das Bolzen von unten mit
einem 8 mm Messingbolzen rauszuschlagen (dieser ist nicht Teil des Lieferumfangs). Nach dem Einhéngen des Fliigels sollen
alle Achsbolzen wieder eingesetzt werden, dabei soll die Kerbenvertiefung am oberen Bolzenfléche mit Inbus Schliissel SW4
unbedingt so ausgerichtet werden, dass die in Richtung Sicherungsschraube zeigt!

Einstellungen

Seiteneinstellung (stufenlos von -2,5 mm bis +2,5 mm)
Beide Feststellschrauben (F) mit einem Inbusschliissel SW4 [5sen.
Durch Drehen der Seiteneinstellschraube (S) mit einem Inbus-
schliissel SW4 das Band in die gewiinschte Seitenposition bringen.
Beide Feststellschrauben (F) wieder mit max. 6 Nm festziehen.

Hoheneinstellung (stufenlos von -2,0 mm bis +4,0 mm)

Die Hohen-Feststellschraube (HF) am Bandunterteil mit einem
Inbusschliissel SW4 I6sen. Durch Drehen der Hoheneinstellschraube
(H) kann das Band in die gewiinschte Hohenposition gebracht werden.
Die Hoheneinstellschraube (H) muss dabei immer soweit gedreht
werden, dass die Hohen-Feststellschraube (HF) auf die flachen Stellen
der Hoheneinstellschraube (H) trifft.

Die Hohen-Feststellschraube (HF) wieder festziehen.

Andruckeinstellung (stufenlos von -1,0 mm bis +3,0 mm)

Beide Feststellschrauben (F) mit einem Inbusschliissel SW4 Iosen.
Durch Drehen des Exzenters fiir die Andruckeinstellung (A) mit einem In-
busschliissel SW4 das Band in die gewiinschte Andruckposition bringen.
Beide Feststellschrauben (F) wieder mit max. 6 Nm festziehen.

Feststellschrauben

=

E
H Hohen-Feststellschraube
S Sicherungsschraube
A Andruckeinstellung
H
S

Reinigung und Pflege der Bander

Die Reinigung der Bénder darf nur mit einem trockenen oder feuchten
Tuch erfolgen. Séurehaltige Reinigungsmittel diirfen nicht verwendet
werden.

Hoheneinstellung
Seiteneinstellung

©4mm
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BlaSy's

Bartels Systembeschlage GmbH

PIVOTA DX

Montage

3D-Verstellung

2

P
/4

(1]

Das Band-Rahmenteil 2 in die Rahmen
einsetzen und mit den vier Schrauben 1
befestigen (Drehmoment 8 Nm).

Wichtig:

Bei der Hohen- und Anpressdruck-
Verstellung das Tirblatt schloBseitig mit
Luftkissen oder Hebevorrichtung anheben
und mit Keil sichern!

Einstellungen auf allen Bandern
vornehmen und unbedingt Spannung
auf der Achse vermieden!

Torx 20

Seitenverstellung gleichmaRig oben und unten in die gewiinschte Richtung drehen.

Spannungen auf der Achse vermeiden!
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Hohen- und Anpressdruckverstellung

Torx 20

Klemmschrauben 4 leicht Isen.
Tiirfligel gleichmaRig in passenden
Position bringen.

Klemmschrauben 4 wieder fest
anziehen (Drehmoment 6 Nm),




B
BasSys  pvoTADX

Montage und Justierung der PIVOTA ® DX-Bénder in Tiirelementen

BaSys-PIVOTA ® DX-Bander sind hinsichtlich der Belastungsfahigkeit so ausgelegt, dass die angegebene
Tragfahigkeit fur Tirlemente Gultigkeit hat, die gemaR DIN 18101 ausgefiihrt sind. Das Turblatt darf somit
eine maximale Dimension von 1000 mm Breite und 2000 mm Hohe haben und wird mit 2 Bandern
ausgestattet, deren Abstand zueinander normiert ist.

Fir héhere, also z.B. geschosshohe Tiren, oder breitere Tiiren empfiehlt es sich, mehr als 2 Bander pro
Tirelement einzusetzen. Die potenzielle Durchbiegung des Tirblattes wird dadurch verringert, und bei
exakter Justierung der Bénder kann die Tragfahigkeit erhoht werden.

Die Gefahr, die sich durch den Einsatz von mehr als 2 Bandern pro Tirelement vergroRert, ist das unge-
wollte Verspannen der Bander durch falsches Justieren. Ein Verspannen fiihrt zu erhthtem Verschlei des
Bandes, und unter schlechten Bedingungen kann das Band hinsichtlich der Funktion versagen. Dieser Ge-
fahr zu begegnen, ist die Aufgabe des vorliegenden Dokuments.

Wenn mehr als 2 Bander pro Tirelement eingesetzt werden, ist bei den einzelnen Justiermoglichkeiten
folgendes zu beachten:

Héhenjustierung:

Achten Sie bei der Hohenjustierung darauf, dass alle Bander die_gleiche Hohenstellungaufweisen. Der
Justierbereich der Bander betragt +3/-3 mm. Wenn Sie fiir das obere Band eine Hohenjustierung von +1
mm wahlen, muss diese Einstellung fir die anderen Bander des Tirelements ebenfalls vorgenommen
werden.

Falzluftjustierung:

Die Falzluftjustierung wird mit Hilfe der im Fliigelteil des Bandes befindlichen Spindeln vorgenommen. Dabei
ist darauf zu achten, dass nach dem Justiervorgang die Bénder_in einer Ebeneliegen. Die Beisp 1und 2
in der unten stehenden Abbildung verdeutlichen dies. Bei der Justierung der Bander muss mit duRerster
Sorgfalt vorgegangen werden. Idealerweise wird die Falzluftstellung des oberen und des unteren Bandes

mit Hilfe eines Mess-Schiebers ermittelt und dann mit einem Dreisatz die daraus resultierende Stellung des
mittleren Bandes berechnet.

Auf keinen Fall diirfen die Bander nach dem Justiervorgang in unterschiedlichen Ebenen liegen, wie in
Beispiel 3 in der unten stehenden Abbildung gezeigt.

Beispiel 1: Gleichmé&Rige Falzluft- ' Beispiel 2: GleichméaRige Falzluft- | Beispiel 3: Falsche Falzluft-

Justierung Justierung Justierung
' \
| \
ﬂ Oberes Band, Falzluft ﬂ Oberes Band, Falzluft N Oberes Band, Falzluft
verringert verringert erringert

Mittleres 1. Band, b

i
[| Mittleres Band, Falzluft unverandert

Falzluft unverandert

| D Mittieres 2. Band, Vittleres\gan
\ Falzluft vergroRert Falzluft ve ert
| Mittleres 3. Band,
\ Falzluft vergroRert
\ \ |
Unteres Band, Unteres Band, [ Untgfes Band,
Falzluft vergroRert Falzluft vergroRert Fafluft verringert

\ ' !
v \ !

'
Ttrelement mit 3 DX-Bandern Turelement mit 5 DX-Bandern ‘Urelement mit 3 DX-Bandern

Abbildung: Falzluftjustierung — Stellung der Bander

Anpressdruck Dichtung:

Der Anpressdruck der Dichtung wird mit Hilfe der im Rahmenteil des Bandes befindlichen Klemmplatten
vorgenommen. Dabei ist darauf zu achten, dass nach dem Justiervorgang die Bander in einer Ebendiegen.
Wenn das mittlere Band mit +1 mm zur Dichtung gestellt wurde, so muss diese Einstellung fiir die anderen
Bander des Turelements ebenfalls vorgenommen werden. Auch fir diese Justierrichtung ist in ein Mess-
Schieber ein geeignetes Hilfsmittel, um Fehlstellungen der Bander zu vermeiden.
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SIMONSWERK VARIAN T VX

Montage 3D-Verstellung
6 Die Verstellschrauben
5 A im Aufnahmeelement
- n
© "
—© Befestigungsschraube
©
® —@ Seitenverstellung
®, Hohenverstellung und Andruckverstellung
(Klemmschrauben)
TOr mit dem TCrband in das.
Aufnahmeelement einstecken
—© Seitenverstellung \
® —© Befestigungsschraube ® 5mm
©
o
© BLENDRAHMEN Seitenverstellung
© Befestigung 1 leicht Iosen.
® - # 2 aleichmali
oben und unten in die gewiinschte

Richtung drehen
Spannungen auf der Achse vermeiden!
Befestigung 1 fest anziehen.

TOr ausrichten, die 3 Klemm-
schrauben fest anziehen.

TURBLATT

Wichtig:
Einstellungen auf allen
Béandern vornehmen und
unbedingt Spannung auf der
Achse vermieden!

Hohen- und Andruckverstellung
BLENDRAHMEN

Tir 6ffnen, mit Keilen feststellen.
Klemmschrauben 3 leicht IGsen.
Tir in Position bringen.

» Klemmschrauben 3 fest anziehen,
Keile entfernen

Wichtig

Bei der Hohenverstellung das Trblatt
schloBseitig mit Luftkissen oder Hebe-
Vorrichtung anheben und mit Keil sichern!

TURBLATT

-

ACHTUNG: Bei nach auBen 6ffnende Tiiren
zuerst die Stiftsicherung losen
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3D BANDER

3D-Verstellung

Tiirblatt Position
inks - rechts - diag.

Tiirblatt
Héhe
+/-

2D BANDER

SEITENVERSTELLUNG

Durch eindrehen bzw. ausdrehen der oberen
Inbuss-Schraube @ andert man die Seitliche
Position des Tirblatts.

Wichtig: so einstellen dass die Luftfuge im Falz
zwichen Blendrahmen und Tiirblatt gleichméBig
bleibt.

HOHENVERSTELLUNG

Durch eindrehen bzw. ausdrehen der mittleren
Inbuss-Schraube @ hebt oder senkt man das
Tirblatt.

Wichtig: am alle drei Bander die Hohe gleichméBig
einstellen.

ANPRESSDRUCKVERSTELLUNG

Durch eindrehen bzw. ausdrehen der unteren
Inbuss- Bandschraube € wird der
Anpressdruck erhoht bzw. verringert.

l o Nach aussen offnende Tilren:
Bevor aushengen das Tiirblatt
C unbedingt um 90 Grad
0o o 6ffnen und die kleine Inbuss-
Sichreheitsschrauben
entfernen.

@ 4mm
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Montage Hinweis!
Den Bandstift von oben hineinschlagen.

Nach aussen 6ffnende Tiiren:

Bevor aushengen das Tiirblatt unbedingt um 90 Grad
6ffnen und die kleine Inbuss-Sichreheitsschrauben
entfernen.



SchlieBblech

Hinweise zu Anpressdruckregulierung und Justiermdglichkeiten bei
WINKHAUS M2/M3/M4/M2-W/AV/EAV/BLUEMOTION Verriegelung

AuBenliegende Anpressdruckverstellung

7 SchlieBleiste Die Regulierung des Anpressdrucks bei Ei
9 erfolgt iiber exzentrisch gelagerte Verstellplatten. Diese konnen mit einem Torx T15
Schraubendreher im Bereich + 2 mm/~ 2 mm stufenlos verstellt werden.

Innenliegende Anpressdruckverstellung

oder

nach innen um weitere 3 mm erhoht.

Die Regulierung des Anpressdrucks bei Eil
erfolgt iiber exzentrisch gelagerte Verstellplatten auf der Innenseite. Diese konnen
mit einem 2,5 mm Inbusschliissel oder mit dem Torx T15 Schraubendreher im
Bereich + 2 mm/~ 2 mm stufenlos verstellt werden. Durch abmontieren des
einzelnes Schliessblechs und drehen dieser um 180 Grad wird das Einstellbereich

oder

Spalt > Spalt <
«
z =z
B H
E = E =
5 = 35 &
@ 5 ] =]
14 z = z
= u = x
@ @
NIEDRICHSTER HOCHSTER
Anpressdruck Anpressdruck
SchlieBblech SchlieBleiste Um das richtige Schiiessen und Dichten zu gewéhrleisten
25/33 mm U26/8 mm ist genaue Justierung des Falleneinraststiickes am mittleren
25/11 mm Schiiessblech erforderlich. Die zwei Schrauben mit
Kreuzkopf Schraubenzieher etwas nach-lassen, das
+‘-t Edmm +-2mm (OMne ETO)  inyagtstiick passend einstellen und die Schrauben wieder
mit oder . i festziehen
ohne ETO +-1,6 mm (mit ETO)

Hinweise zu Anpressdruckregulierung und Justiermdglichkeiten bei

WINKHAUS R4 Verriegelung

1. VORBEREITUNG 2. ROTATION (A) 2. ROTATION (B)
) )
i i
acht magliche
0 i ! Rasterexzenter H ) i
Markierung—""y Nachstellpositionen 1 Markierung
) )
) )
Rasterexzenter : :
durch ausziehen BLENDRAHMEN , TORBLATT BLENDRAHMEN 4 TURBLATT
arretireren HOCHSTER Anpressdruck NIEDRICHSTER Anpressdruck des

des Tiirblatts an Blendrahmen Tiirblatts an Blendrahmen
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1.BEENDUNG DES
NACHSTELLENS
ein

—

Rasterexzenter wieder
einziehen



Tiirblatteinstellungen mittels Banderregulierung

Erlaubte Durchbiegung des Tilrblattes bis 4 mm auf Langsaxis - zur Kontrolle eine gerade Leiste verwenden

1. SCHLECHTE DICHTFUNKTION 2. SCHLECHTE DICHTFUNKTION 3. RICHTIGES DICHTFUNKTION
IM UNTEREN BEREICH IM OBEREN BEREICH DES TURBLATTES
‘[q» obere Bandteile am EE%— obere Bandteile am ?I]_ ; .
Blendrahmen ausdrehen Blendrahmen eindrehen :gggd%iﬁgmamg
Spalt grésser im d
d oberen Bereich
mittlere Bandteile aus- bzw. J mittlere Bandteile aus- bzw.
[ eindrehen bis alle drei Bander L eindrehen bis alle drei Bander [
in gine( gerader Linie stehen in einer gerader Linie stehen
(mit Leiste nachpriifen) (mit Leiste nachpriifen)
Spalt grosser im
unteren Bereich
g untere Bandteile am i Untere Bandeile am
Blendrahmen eindrehen Blendrahmen ausdrehen jﬁ
(seitliche Ansicht auf dem Blendrahmen / Tirblatt)
Wichtig:
SchloBseitige einstellung - siehe: Hinweise zur Einpressdruckregulierung
Achtung:
Zuerst das Anpressdruck bandseitig richtig einstellen - falls zu hoch
eingestellt, kann das Dichtungsprofil schloBseitig nicht anlegen und die
Falle kann schloBseitig nicht in das SchlieBblech richtig einrasten!

f —

(Ansicht von oben)
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Einstellung

Winkhuas Automatik Verriegelung

Vorkontrolle Turblatt:

- Griffhéhenmarkierung Schlof und SchlieRblech FR gleiche Hohe (=)

- Restfalzluft zwischen SchloR und Schwenkriegel - SchlieRblech
oben und unten optimal 4,0 mm

Schwenkriegel oben und unten blockieren mit STV-Transportkappe,
alternativ mit Klebestreifen

1. Anpressdruck der Ture am Fallenstiick einstellen, dass die Dichtung » Schritt 1
am Rahmen anliegt und Offnung per Schiiissel leicht erfolgt
2. Schwenkriegel oben einstellen: Blockade / Transportkappe abnehmen » Schritt 2
und SchlieRblech an der Verstellplatte einstellen
. Schwenkriegel unten einstellen: Blockade / Transportkappe oben » Schritt 3
wieder aufsetzen und unteren Schwenkriegel wie oben einstellen
Bei Bedarf: Schwenkriegel oben und unten sowie Falle etwas fetten
(Empfehlung: 2x jahrlich vor und nach der Heizperiode)
. Alle Schwenkriegel freigeben und Funktionskontrolle aller Elemente
durchfihren: schlieRen, entriegeln am Griff und mit Schltssel,
falls vorhanden: elektronische Offnung testen
- Bei Bedarf: Druck an den Bandern reduzieren um das f
Turblatt zu entspannen

w

IS

Kontrolle Kontrolle Schwenkriegel Einstellung ﬁ @ 2
Griffhéhe Falzluft Blockade Anpressdruck I
optimal = optimal 4,0 mm am Fallenwinkel

tl

)
Dichtigkeits - Einstellung -

o an der Falle:
Grundstellung

s Anpressdruck hoch
am Schwenkriegel
Grundstellung
Anpressdruck neutral
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(A)

Einbauanleitung

Winkhuas Verriegelung fiir Schweizer Rundzylinder 22 mm

- 25 -

94 (Mitte Zylinder)

KABA =

Fiir den Schweizer Markt werden spezielle Verriegelungen

mit fiir Schweizer Die
se haben einen D von
22 mm.

A) Schliisselbetitigte Verriegelung mit Rundzylinder 22 mm

Abb. (A) FrasmaBe firr Rundzylinder bei schliisselbetatigten
Verriegelungen

Abb. (8)  Frasmafe fur Rundzylinder in autoLock AV4D / EAV4

Einbau

Den Mitnehmer des Profilzylinders um ca. 1 mm kirzen
(vor allem bei Zylindern Fabrikat KESO)

2. Profilzylinder wie gewohnt in das Schioss einstecken
(ACHTUNG: SchlieRbart muss senkrecht nach unten stehen)
3. Wenn das Schloss In horizontaler Richtung ausgerichtet Ist,

Profilzylinder ca. 2 mm nach unten driicken

4. Zylinder mit PZ-Schraube festschrauben (handfest, d. h.
mit max. 3 Nm Drehmoment, Stulpschraubenlange ggf. auf
komplette Schlosskastentiefe kirzen)

HINWEIS

Schraubenlénge fir PZ-Schraube = max. DornmaR + 18 mm

5. Leichtgéngiges SchlieRen prifen, ggf. Position des Zylin
ders Giberpriifen (vor allem in vertikaler Richtung!)

Ausbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge
1. Zylinderschraube Idsen

2. SchlieRbart senkrecht nach unten ausrichten

3. Profilzylinder ca. 2 mm nach oben driicken

4. Profilzylinder herausziehen

B) Gri und
mit Rundzylinder 22 mm
FraBmaRe fir Rundzylinder in griffbetétigten

Abb. (B)
Verriegelungen

Einbau und Ausbau

Einbau und Ausbau des griffbetatigten Rundzylinders erfolgt
analog Ein- und Ausbau des schiiisselbetatigten Rundzylinders
mit dem Unterschied, dass Punkt 3 jeweils entfallt.
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Selbstabsenkbares Dichtprofil zwischen Tiirblatt und Bodenschwelle

=4

Hoéhenverstellung mit dem Inbusschlissel Nr.3 oder Schraubendreher (Bandseite)
Hinweis: optimale 4 mm Falzluft seitlich und 5 mm Luft unten

Selbstabsenkbares Dichtprofil: Typ PLANET (PU, TW, X3,..)

Héhenverstellung mit dem Inbusschlissel Nr.3 (Bandseitig)
Boden Anpressung vermeiden (siehe Dichtungshéhe D)

Hinweis: optimale 4 mm Falzluft seitlich
5 mm Luft unten falls mit Bodenschwelle
7 mm Luft unten falls ohne Schwelle

Seite 11



Einstellungsanleitung fiir Bander,
Verriegelung und Bodendichtung

ACHTUNG

Wichtige Hinweise - Vor Montage beachten!

® Bitte beachten Sie vor der Montage der Tiir folgende Punkte,
um einen moglichen Garantie-Verlust zu vermeiden.

@ Priifen Sie bitte vor dem Einbau die MaBe und Ausfiihrung der Tiir.

® Reklamieren Sie sichtbare Méngel sofort!
Tiiren mit Mé@ngeln nicht einbauen!

® Beachten Sie die DIN-Richtung.
Die DIN-Richtung ist immer von Bandseite gesehen! Bei der nach
auBen dffnende Tiiren ist die Bandseite die Tiir-AuBenseite.
Nach auBen dffnende Tiiren sind zwingend mit Vordach einzubauen!

@ Behandeln Sie fachgerecht Holztiiren vor dem Einbau mit einem
geeigneten Oberflachenanstrich (Rahmen rundum, Tiirblatt beidseitig).

©® Haben Sie Fragen zum Einbau? Bitte kontaktieren Sie lhren Verkéufer.

@ Weiterhin gelten unsere allgemeinen Garantiebedingungen!

DIN Rechts
nach aufien

DIN Links
nach auBen
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